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EMPORIO Superflexibilné Lepidlo C2TE S1

Deklaracia
« Zlep$ené deformovatelné cementové lepidlo so znizenym skizom a prediZenou dobou spracovania pre vnitorné
a vonkajsie pouzitie podlah a stien podla EN 12 004:2008+A1:2012, typ C2 TE $1

Pouzitie

* lepenie tazkych obkladov, mramorov, licoviek, bridlic, keramické dlazby pouzitim na omietku, betdn, pérobetdn,
aj neomietnuté murivo

* pouZitie na nesavé tazko polepitelné podklady (OSB dosky, sklo, umakart, dlazdice, cetris dosky, drevotrieska,
staré podklady), tieto je dobré zdrsnit, bez pouZitia penetracie.

* pre lepenie dlazby na podlahové vykurovanie, vhodné na lepenie a stierkovanie termoizolanych systémoyv,
extrudovaného polystyrénu, za predpokladu dodrziavania predupravy podkladu podla stanovenych technologii

* pri pouziti vhodnej penetracie je vhodny pre lepenie dlazby na podlahové potery na baze anhydritu

» vhodné pre interiér aj exteriér

« uréené pre tenkovrstvé lepenie, hribka lozka na lepenie do 5 mm

Vlastnosti produktu

* na baze sivého cementu - v
« ur€ené pre interiér a exteriér
* mrazuvzdorny

* vysoko flexibilny
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Priprava podkladu

« podklad musi byt suchy, nosny, tvrdy, bez trhlin, zbaveny prachu,
laku, a podobnych necistot, objemovo staly

» OSB dosky, umakart a pod. materialy zdrsnit

« v pripade lepenia na podklad, ktory nemozno o istit sa doporucuje
urobit’ skusku pridznosti k podkladu a to tak, Ze sa obklad, dlazba,
alebo doska prilepi na problematicky podklad a po 48 hodinach sa
overi pevnost spojenia
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Rozmiesanie a spracovanie materialu PERFL .

1) K rozmieSaniu pouZijeme pitnu vodu alebo vodu splfiujucu L E EXIBILNE :
EN 1008. PIDLO 2
2) Sucha zmes sa s vodou zmie$a podfa pomeru uvedenom v tabulke C2 TE S1 i
na homogénnu hmotu. 5

3) Na rozmieSanie tmelu je vhodné pouzit vitacku s nastavcom

(mieSadlom). Pri mieSani zabrarte napenenie zmesi primieSanim

vzduchu tak, Ze vrtulu mieSadla budete drzat’ stale pod hladinou.

4) Po rozmieSani sa malta necha 5 min. stat, znovu sa kratko

premieSa (nesmie mat’ nerozmieSané hrudky) a moze se ihned

spracovavat.

5) Tmel sa nanesie v potrebnej vrstve zubovym hladidlom na celu plochu podkladu
6) Do vytvoreného lozka sa vtlaci a tocivym pohybom usadi dlazdica tak, aby bolo pokrytych 80-100% jej zadnej
Casti

7) Vzdy v pravidelnych intervaloch ba sa malo na nové polepené dlazdice zlahka poklopat aby sa zistilo ¢i dobre
drzi.

8) Obklady stien sa mozu Skarovat’ po jednom dni

9) Podlahové obklady sa Skaruju najskor po dvoch drioch a po siedmich dioch sa mozZu zatazit

10) Pre lepenie velkoformatovych obkladov a dlaZieb sa zasadne pouzivame nanéSanie lepidla na podklad aj
obkladovy prvok.

11) Pre $karovanie odpori¢ame pouzit vhodné hmoty na tento tcel.

Osetrenie

« aplikovana vrstva nesmie zostat v Ziadnom pripade v zime dlhodobo neoSetrené

« Cerstvé nanesené plochy nesmu ostat’ pod priamym negativnym uc¢inkom tepla, vihka a prievanu
POZOR za vysSich teplot sa moZe doba tuhnutia a tvrdnutia skratit
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Technické parametre

Pociato¢na tahova pridrinost

Zavazné

>1,0 N/mm2 (EN 1348 8.2)

Tahova pridrinost po ponoreni do vody

> 1,0 N/mm2 (EN 1348 8.3)

Tahova pridrinost po tepelnom starnuti

> 1,0 N/mm2 (EN 1348 8.4)

Tahova pridrinost po cykloch zmrazenie -
rozmrazenie

> 1,0 N/mm2 (EN 1348 8.5)

Doba zavadnutia: tahova pridrznost

> 0,5 N/mm2 po nie menej nez 20 min. (EN 1346)

Sklz

< 0,5 mm (EN 1308)

Deformovatelna malta: priehyb

>2,5mm a<5mm (EN 12002)

Faktor difuzneho odporu vodnej pary

n<20

Reakcia na ohen

trida Al

Technické parametre

Sypna hmotnost suchej smesi

Informativne

cca 1300 kg.m-3

Spotreba zamesovej vody na 25 kg balenie cca65-71
Zrnitost smesi 0-0,6 mm
Doba spracovatelnosti 2 hod.

Objemova hmotnost Cerstvej malty

cca 1 600 kg.m-3

Otvoreny Cas

cca 30 min.

Teplota vzduchu a podkladu pri zpracovani

5-25°C

Spotreba suchej smesi

cca 2 kg.m-2 (v zavislosti na druhu podkladu)

Obsahuje

kremicity piesok, spojivo a hygienicky neskodné
modifikacné prisady, priaznivo ovplyviujuce
vlastnosti Cerstvého lepidla

Technické parametre su stanovené pri norméalnych podmienkach (20 £ 2) °C a (65 £ 5) % relativnej vihkosti

vzduchu.
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Upozornenie

- dodato¢né pridavanie kameniva, spojiv a prisad k hotovej zmesi alebo jej preosievanie je nepripustné
« pri teplotach pod 5 °C (vzduch i podklad) a pri oakavanych mrazoch nepouzivat

« teplota podkladu a vzduch nesmie klesnut pod +5 °C

» teplota vzduch, materialu a podkladu nesmie behom spracovania a tuhnutia klesnut pod + 5 °C

Bezpecnost’ prace

* maltova zmes vytvara po zmiedani s vodou alkalicki zmes

* pri praci nejedzte, nefajcite a pouzivajte zodpovedajuci odev a ochranné pomécky
* pri zasiahnuti o¢i vymyvajte praddom Cistej vody a konzultujte s o€nym lekarom

* po praci je nutné umyt pokozku vodou a oSetrit vhodnym ochrannym krémom

Likvidacia obalov
* prazdne vrece, foliu a nespotrebovany obsah uloZte na Statom schvalenej skladke odpadu

Expedicia a skladovanie

* expedicia tohto produktu prebieha:

v papierovych vreciach po 25 kg

na paletach EUR 1,2 t, krytych féliou

vo vagénoch CD i autami

« skladovat v suchu, chranit pred vodou, vlhkom a mrazom, priamym sine¢nym ld¢om, na drevenych paletach

a v pévodnom baleni

* maximalna mozna relativna vihkost' vzduchu je 75 %; v opaénom pripade moze dojst k zmenam
spracovatelskych a UZitkovych vlastnosti produktu

« pri dodrzani uvedenych podmienok je doba skladovania 12 mesiacov od datumu vyroby vyznacenom na obale

Zaistenie kvality

« kvalita vyrobkov je trvale zaistovana podnikovym laboratériom

* nezavisla kontrola je vykonavana autorizovanou osobou

* skusky sa vykonavaju podla EN 12 004

* vo vyrobe je uplatfiovany certifikovany systém riadenia akosti podfa EN ISO 9001

Ochrana zivotného prostredia
* pri vyrobe su dodrZiavané zdsady ochrany Zivotného prostredia uplatfiované v sulade
s EN ISO 14001
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